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Plasma- und Wasserstrahlschneiden
In einer Anlage kombiniert

Mit der Verbindung von Plasmaschneid- und Wasserstrahlschneidverfahren lassen
sich Konturen je nach Anwendung sowohl mit Plasma als auch mit Wasser
ausschneiden. Der Vorteil: Anspruchsvolle Aufgaben kénnen mit geringeren

Energiekosten erfullt werden.
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|V| Eckert Cutting Technology eine Lo-

sung entwickelt, die Plasma- und
Wasserstrahlschneiden miteinander verbin-
det und in Einklang bringt. Das Unterneh-
men konnte das schnelle Plasmaschneiden
mit dem hochprazisen Wasserstrahlschneid-
verfahren in nur einer Anlage intelligent
verbinden (Bild 2). Damit ist der Anwender
nun in der Lage, bestimmte Konturen eines
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Elements sowohl mit Plasma als auch mit
Wasser auszuschneiden. So lassen sich an-
spruchsvolle Aufgaben mit wesentlich nied-
rigeren Energiekosten und zugleich héherer
Ausbringungsmenge erfiillen.

Die Schneidanlage Waterjet Combo ist die
Antwort auf die wachsenden Anforderungen
hinsichtlich Schneidqualitit im Bereich des
Maschinen- und Anlagenbaus und des stetig
steigenden Preisdrucks auf dem Weltmarkt.
Bei traditionellen CNC-Schneidanlagen ist
der Operator dazu angehalten, sich dariiber
Gedanken zu machen, auf welche Art und

Bild 1: Die Schneidmaschine Waterjet Combo ist mit einem Plasmabrenner und einer Hochdruck-
wasserdiise ausgestattet. Sie kann zwischen den schneidenden Werkzeugen wahrend der Pro-
grammdurchfithrung véllig automatisch umschalten.
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Weise das Element am besten ausgeschnitten
werden sollte. Dabei kommt es besonders auf
Materialart, Materialstdrke und die dafiir
erforderliche Qualitit an. Aufgrund dieser
Festlegung auf ein bestimmtes Fertigungs-
verfahren ist der Anwender zwangsldufig in
seiner Flexibilitit eingeschrankt und fertigt
das Element vollstindig mit nur einem Be-
arbeitungsverfahren. Er wihlt natiirlich das
Verfahren aus, welches die Qualitatsanfor-
derungen fiir ihn am besten erfillt.

Zwangsldufig werden dabei auch Bereiche
des Elementes mit einer Schneidtechnik be-
arbeitet, bei denen diese hohen Qualitdtsan-
spriiche nicht erforderlich sind, was aber den
Produktionsprozess unnétig verteuert. So
sind beispielsweise hochprazise und ver-
gleichbar langsam geschnittene AufSenkon-
turen kaum notwendig, wenn diese spater
mit anderen Teilen verschweif3t werden.

Mit dem Waterjet Combo kann der An-
wender erstmals auswahlen, welche Kontu-
ren eines Elementes mit Wasser, welche mit
Plasma ausgeschnitten werden sollen. Der
Wechsel der jeweiligen Schneidverfahren
verlduft dabei v6llig automatisch, sodass im
Schneidprozess der Bediener der Maschine
nicht mehr eingreifen muss.

Damit kdnnen die jeweiligen Vorteile mit-
einander in Einklang gebracht und Nachtei-
le effektiv eliminiert werden. Durch die Ka-
librierung der Schneidkopfe wird eine ma-
ximale Positioniergenauigkeit erreicht, mit
der der Anwender die gewiinschte Schneid-
genauigkeit erzielen kann.

Die Vorbereitung des Schneidprogram-
mes basiert auf der bisher standardgeméf3en
Arbeitsvorbereitung mit CAD-Programmen.
Anschlieflend wird mit dem CNC-Cut-Pro-
gramm definiert, welche Bereiche eines Ele-
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Bild 2: Die Schneidmaschine Waterjet Com-
bo vereinigt die Prazision des Wasser- und
die Geschwindigkeit des Plasmaschnei-
dens. y

mentes mit welchem Schneidverfahren ge-
schnitten werden sollen und deren Reihen-
folge. Das Programm lésst sich intuitiv be-
dienen und bietet viele Zusatzfunktionen,
die bei der Programmierung unterstiitzen.
Vorteile des Waterjet Combo:
» kiirzere Schneidzeiten, erhéhte Ausbrin-
gungsmenge;
» Produktionskosten sinken, da giinstigerer
Plasmabrenner eingesetzt werden kann;
» geringerer Platzbedarf in der Produkti-
onshalle, da sich zwei Technologien in nur
einer Anlage kombinieren lassen;
» erhohte Produktivitit, weil die einzelnen
Elemente zum Beispiel nicht mehr weiterbe-
arbeitet werden miissen;
» da sowohl mit der Wasser- als auch mit
der Plasmatechnologie unter Wasser ge-
schnitten werden kann, reduziert die Was-
serniveauregulierung die Gerausche.
AufSerdem kann aufgrund des kombinier-
ten Einsatzes beider Schneidverfahren auch
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die Bearbeitungszeit verringert werden: So
wiirde das Ausschneiden von 50 dieser in
Bild 3 dargestellten Elemente aus Edelstahl
mit reinem Wasserstrahl etwa 25 Minuten
benétigen. Mit der Combo-Cut-Technologie
werden lediglich 5,5 Minuten benétigt.

Um hochste Prézision und eine lange Le-
bensdauer zu erzielen, wurde der Waterjet
Combo mit AC-Servomotoren der neuesten
Generation ausgestattet. Alle Motoren sind
vor ungewiinschtem Wassereintritt im Ge-
héuse geschiitzt, was wiederum die Storungs-
anfilligkeit auf ein Minimum reduziert.

Als Steuerung wird die CNC ECK 872
eingesetzt. Uber den eingebauten Touch-
screen, mit dem die zu bearbeitenden Gra-
fiken dargestellt werden, kann der Bearbei-
tungsprozess mitverfolgt werden. Das
Schneidprogramm lésst sich iiber eine USB-
Schnittstelle und die Moglichkeit, die Steu-
erung an das lokale Netzwerk anzuschlief3en,
schnell iibertragen. Gleichzeitig ist damit

Edelstahl 20 mm
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B Plasmaschneiden - 1500 mm/min
B Wasserstrahlschneiden - 110 mm/min
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Bild 3: In diesem Beispiel wiirde das Aus-
schneiden mit reinem Wasserstrahl etwa 25
Minuten benétigen. Mit der Combo-Cut-Tech-
nologie werden lediglich 5,5 Minuten beno-
tigt.

eine direkte Fernwartung durch Servicetech-
niker moglich.

Um den Wasserdruck fiir den Schneidpro-
zess aufbauen zu kénnen, werden Hoch-
druckpumpen eingesetzt. Mit deren Hilfe
kann ein Arbeitsdruck von bis zu 6.000 bar
erzeugt werden. Dadurch lassen sich hohe
Schneidgeschwindigkeiten realisieren.

Als Plasmastromquelle kénnen alle fith-
renden Hersteller eingesetzt werden. Das
Schneiden unter dem Wasserspiegel bringt
weitere Vorteile und Méglichkeiten beim
Plasmaschneiden mit sich. So kénnen bei-
spielsweise die Gerauschkulisse reduziert
und gleichzeitig die beim Plasmaschneiden
entstehenden Gase mit dem Wasser gebun-
den werden. Damit ist eine Abgas-Ansaug-
vorrichtung meist tiberfliissig.

Der Waterjet Combo eignet sich dort, wo
die Prazision des Wasserschneidens mit den
Vorteilen des Plasmaschnittes kombiniert

werden soll. MM

165

MM MaschinenMarkt 36 2011



